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Chemical resistance of plastics
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m Reactivo
Gases de escape carbonatados cualquiera 60 & &S
Gases de escape con SO, baja 60 & &
Acetaldehido 40% 20 b 3 x & & 20°C 3
Acetona 100% 20 &8 & & &8 x b 3
Acido acrilico 100%  >30
Alumbre, acuoso diluida 40 &8 & & & 20°C <3
Alcohol alilico 96 % 20 3 x & &S & & 20% 3
Cloruro de aluminio, acuoso diluida 40 &8 & DY &R 20°C &3
Sulfato de aluminio, acuoso diluida 40 &8 & & & 20°C 3
Acido férmico, acuoso 10% 20 % B3 & &3 &
Amoniaco, acuoso saturada 20 20%$2  20% 3 20% &% R &3 &< 25% 3
Cloruro de amonio, acuoso saturada 60 3% % <3 &3 px 20°C 3
Nitrato de amonio, acuoso diluida 40 &8 & & & 20°C <3
Sulfato de amonio, acuoso diluida 40 & & &
Anilina, pura 100% 20 x x t 4 b & DY
Clorhidrato de anilina, acuoso saturada &3 ® ®
Benzaldehido, acuoso saturada 20 puro® puro¥  puro % &8
Gasolina 100% 20 &8 & & ® & b 3 &
Acido benzoico, acuoso cualquiera 40 20% % 20% % <3 &3 &3 &3
Benzol 100% 20 b & DY % ® %
Lejia de blanqueo 12,5 Cl 20 x 3% & & & &S
Taladrina cualquiera 20
Alumbre de cromo, acuoso diluida 40 &8 & & 20°C 3
Ciclohexanol - 20 &8 & & &8 & & & &
Gasoleo 85 &8 & 3 20°C¢3 20°C¢3  20°C&8  20°C<3
Cloruro de hierro, acuoso, neutro 10% 20 & & & & & & & &
Acido acético glacial 100% 20 b4 $3 0] 3
Acido acético 10% 20 ® 3 & 3% % & &3 & ®
Alcohol etilico, acuoso 10% 20 40 vol % £340 vol % $340 vol % £3 & &
Cloruro etilénico 100% 20 3
Oxido etilénico 100% 20 3
Eter de etileno 100% 20 %
Ferricianuro de potasio, acuoso saturada 60 & & &
Flaor 50% 40 puro puro puro
Formaldehido, acuoso diluida 40 purogl  puro<3  puro % 40%¢3  40%<¢3  40%<S3 30%<¢3 20°C %
Glucosa, acuosa cualquiera 50 &3 & &3
Urea, acuosa hasta10% 40 20%$3 20%:$3  20% &3 <3 &3 &3 &3
Liquido hidraulico poco inflamable 80 b & &
Aceites hidraulicos H y HL (DIN 51524) 100 b &3 3
Sulfato de hidroxilamina, acuoso hasta12% 30 <3
Lejia de potasa, acuosa 50% 20 & & &8 & & &8 &3
Bromuro de potasio, acuoso cualquiera 20 10%¢3  10%<&3 10% &3 & & & &
Cloruro de potasio, acuoso 10% 20 &3 &3 &3 &3 &3 &3 &R &K
Dicromato de potasio, acuoso 40% 20 5% % 5% % 5% % <3 &3 px &3
Nitrato de potasio, acuoso cualquiera 20 10%$3  10% &3 10% &2 b & DY & &
Permanganato de potasio, acuoso saturada 20 &8 &
Acido fluosilicico, acuoso hasta 30% 20 & & &
£3 muy resistente 3¢ resistente con restricciones no resistente Los datos han sido elaborados cuidadosamente en base a nuestra experiencia; sin embargo, deben ser considerados Gnicamente como indicaciones

no vinculantes. En muchos casos, solo podra obtenerse una valoracion definitiva de pruebas realizadas en condiciones reales de trabajo.
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Di6xido de carbono, seco 100% 60 & &8 50°C¢3 20°C &3
Acido carbénico 100% 60 &3 &3 & 20°C §3
Cresol, acuoso hasta90% 20  puro puro &S & b 4 4
Liquidos refrigerantes DIN 53521 120 x ®
Cloruro de cobre, acuoso saturada 20 & & &8 &
Sulfato de cobre, acuoso saturada 60 & & 20°C &3
Carbonato de magnesio, acuoso saturada 100 px 50°C &2
Cloruro de magnesio, acuoso saturada 20 10%$3  10%<3  10%¢$3 px &3 <3 & &3
Alcohol metilico 100% 20 & &S & 40°C &3 & &8 & &
Cloruro de metileno 100% 20 ® ® x 3 R 3
Acido lactico, acuoso hasta90% 20 10%&  10%<3  10%¢3 3% % & & &8 80% &3 DY
Aceites minerales & & &8 20°C &3 20°C¢3  20°C<R
Clorato de sodio, acuoso saturada 20 10% % 10% % 10% % & &8 &
Sosa caustica, acuosa 10% 20 & & & 3% % & & & &
Cloruro de niquel, acuoso saturada 20 10% % 10% % 10% % px &3 &3
Sulfato de niquel, acuoso saturada 20 10% % 10% % 10% % 3 &3 &3 &3
Nitroglicerina diluida 20
Aceites y grasas 20 & &3 b x
Acido oleico - 20 83 3 3 3 3 3 B3 3
Acido oxalico cualquiera 20 10% % 10% % 10% % 3%% & &S & & x
Ozono puro 4 ® ®
Petréleo 100 % 80 & &S &8 20°C¢3 20°C¢Z 20°C %
Fosgeno, gaseoso 100% 20 ® ® %
Acido fosférico, acuoso diluida 20 10% 10% 10% 3% % DY &R b 86% &3
Pentoxido de fosforo 100% 20 &
Mercurio puro 20 & &3 b DY &R &8 & &
Acido nitrico, acuoso 50% 20 3% b 4 x x 30% 3
Acido clorhidrico, acuoso 30% 20 20% 20% 20% 3% px &3 <3 15% 83 ®
Grasas lubr., base de aceites éster 110 % b 4
Base de éster de polifenilo 110 & &S &
Grasas lubr., base aceites de silicona 110 & &3 b
Sulfuro de carbono 100% 20 & & &8 & 3 %
Azufre sodico, acuoso diluida 40 & & &
Acido sulfdrico, acuoso 10% 20 3% 50%53 50%:$3  50% <3 &
Agua marina 40 &8 &S & 20°C 3 &3 &3 & &3 20°C 3
Jabonadura, acuosa cualquiera 20 diluida ¢3 diluida$3 diluida $3 &3 3 &3 &3
Tetracloruro de carbono 100% 20 & &% & %
Tolueno 100% 20 & &3 b P 3 x t 4
Tricloroetileno 100% 20 x % % x %
Acetato de vinilo 100 % 20 &
Hidrégeno 100 % 60 20°C& 20°C¢3  20°C 3 & & & 20°C &3
Xileno 100% 20 & &K &8 p 3 x
Cloruro de cinc, acuoso diluida 60 10%% 10% % 3 &3 &3 50°C$3  20°C$3
Sulfato de cinc, acuoso diluida 60 & & &8 20°C 3
Cloruro de cinc, acuoso diluida 40 & & & 20°C 3
Acido citrico hasta10% 40 20°C¢3 20°C¢3 20°C<8 3% % DY &R b & 20°C 3

$3 muy resistente 3¢ resistente con restricciones no resistente Los datos han sido elaborados cuidadosamente en base a nuestra experiencia; sin embargo, deben ser considerados tnicamente como indicaciones

no vinculantes. En muchos casos, solo podré obtenerse una valoracion definitiva de pruebas realizadas en condiciones reales de trabajo.
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